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EMENTA:

Tipos de Sistemas de producdo e automacdo; Automacdo Industrial e a gestdo da informacéo;
Redes de computadores; Automacdo de processos produtivos discretos e continuos; Automacédo
comercial e bancaria; Sistemas supervisorios; Codigos de barra; Sensores e atuadores; Coletores de
dados; Conceitos gerais de CLP, CNC, Robdtica; Sistemas flexiveis de manufatura; Sistemas

flexiveis de automacéo; Integracdo de processos e CIM.

OBJETIVOS GERAIS (Considerar habilidades e competéncias das Diretrizes Curriculares
Nacionais e PPC):

A disciplina de Automagéo Industrial tem como objetivo atualizar os profissionais com conceitos e
tecnologias normalmente encontradas em ambientes fabris. Desta forma, sdo discutidos topicos
atuais relativos a automacdo industrial e as tecnologias atualmente utilizadas na solucdo de
problemas de controle na industria, tendéncias para o futuro, vantagens de desvantagens
relacionadas a implantacdo e operacdo de processos automatizados. Assim, ao final deste curso o

aluno sera capaz de compreender e interagir com processos automatizados de qualquer natureza.

OBJETIVOS ESPECIFICOS:

Aplicar tecnologias relacionadas a automacao e controle dos processos produtivos;

Identificar as propriedades e caracteristicas dos equipamentos utilizados nos processos
industriais;

Elaborar textos técnicos, planilhas, formularios, esquemas e graficos;

Identificar, localizar e corrigir defeitos e falhas;




Especificar materiais, insumos e componentes;
Utilizar softwares especificos; e

Manusear equipamentos, instrumentos, maquinas e ferramentas.

CONTEUDO - (Unidades e subunidades)

1.Sensores, Transdutores e Atuadores

1.1. Anéalise e compreensédo do funcionamento de sensores e transdutores:
1.1.1. Sensores de vazdo, pressao, forca, velocidade, umidade, temperatura;
1.1.2. Instrumentacdo de sensores.

1.2. Analise e compreenséo de atuadores de natureza:

1.2.1. Elétrica;

1.2.2. Eletromecénica;

1.2.3. Pneumética;

1.2.4. Hidraulica; Contetdo: Controladores Logicos Programaveis:

2.1. Aplicacdes;

2.2. Funcionamento;

2.3. Programacdo; Conteudo: Modelagem e controle de sistemas dindmicos:
3.1. Método de modelagem paramétrico;

3.2. Método de modelagem nédo-paramétrico;

3.3. Ajuste de controladores tipo PID baseado na curva de reacéo do processo;
Conteldo: Supervisorio de processos industriais:

4.1. Programagéo;

4.2. Aplicagdes; Contetdo:

Redes Industriais:

5.1. DefinicGes e estruturas

5.2. Fieldbus 5.3. Profibus

5.4. CAN - Controler Area Network

5.5. ETHERNET

5.6. RS485, RS422, RS 232

ESTRATEGIAS DE ENSINO E APRENDIZAGEM

Os conteudos serdo trabalhados, privilegiando:
- levantamento do conhecimento prévio dos estudantes

- Exposicéo oral / dialogada




- Discussdes e questionamentos

- Leituras e estudos dirigidos

- Atividades escritas individuais

- Apresentacgdes por parte dos alunos de seminério.

FORMAS DE AVALIACAO:

Provas
Trabalhos
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